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 Lycée des métiers d'art Georges Guynemer-Uzès
      Classe de 2ème année CAP ferronnerie d'art



À partir de septembre 2017, l'association Lecture Jeunesse nous a proposé par l'intermédiaire de la médiathèque d'Uzès de réaliser un projet de livre numérique intitulé NUMOOK. Cette expérience a été l'occasion de faire tomber les cadres de la classe traditionnelle.



Madame Dufau, écrivaine est venue nous donner la main pour animer des séances d'écriture avec nos élèves qui se sont pris à imaginer leur futur dans la profession, à donner une âme aux outils et aux matériaux qu'ils utilisent au quotidien dans les ateliers.Nous espérons que vous prendrez plaisir à découvrir ce travail d'équipe et vous souhaitons une bonne immersion dans l'univers des métiers d'art.
Loraine Folli et Hélène Ramos

Nous avons réfléchi communément à une mise en forme numérique du lexique, investi les ateliers pour créer, non plus avec les outils et les matériaux mais avec les mots, renversé les rôles entre apprenants et enseignants, décloisonné les enseignements et peut-être chez certains, révélé la fibre de l'écrivain.

Le Petit Lexique des Métiers d'Art a débuté en 2016 avec une première année CAP de ferronniers et de sculpteurs. Le but était double, d'abord que les élèves nouvellement arrivés dans la voie professionnelle des métiers d'art, s'approprient rapidement les termes liés à leur spécialité "le fameux jargon du professionnel".Il était aussi de créer un lien entre les disciplines professionnelles attendues par les élèves et les matières générales, rejetées parfois même honnies.
Grâce à ce travail de recherche et de rédaction, les élèves ont pu se réconcilier avec l'écriture et redonner du sens à l'exercice de celle-ci.
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AU PETIT MATIN DANS L'ATELIER

Il porte la main à sa poche pour en retirer un briquet d'argent. La main sûre, le souffle régulier, il enflamme la boule de papier et de copeaux dans le fourneau.
Le jour n'est pas encore levé et déjà une petite fumée blanche déchire le matin frileux d'une fine odeur de bois brûlé. Doucement le charbon rougit et la tuyère laisse échapper son souffle. Une odeur de souffre remonte du fourneau et l'immense avaloir, noirci par la poussière, engloutit ce brouillard opaque. Ça y est la forge ronronne. 
Du temps que le feu se fasse, il profite pour dégager les quelques barres carrées pour son prochain ouvrage. Les débits sont faits et déjà bien vite tout s'agite autour du fourneau. Les marteaux, les tenailles et autres patte-mouille. "Arrose un peu" grogne une voix derrière un col de bleu de travail relevé jusqu'aux oreilles.
Et soudain ça y est . La masse d'acier qui jusque là était inerte se met en mouvement. Les sectionneurs son relevés et le souffle impressionnant de la machine se fait entendre. Une respiration presque animale, régulière et puissante, vient donner d'un seul coup tout le rythme à l'atelier. 
Sur la musique du pilon, tout change, tout prend forme, lui qui donne le ton à ce ballet de lumière, entre le clair obscur de la forge et le rouge des barres d'acier. 



Dans 5 ans
Jamy



AMINCIR

Pour former une pointe, le métal est étiré par martelage sur la table d'enclume. Comme pour toute pièce amincie, le mouvement du marteau se fait de l'arrière vers l'avant pour « pousser » la chaleur.





LE BEDANE

De son nom ancien, ,bec d'âne au sens de bec de cane l’ancien français âne provenant du latin anas (« canard »).

Le bédane de serrurier façon Londres est un ciseau à double biseaux et sur une seule face. L'autre face est légèrement incurvée . On s'en sert pour ouvrir des mortaises profondes, finir de casser la pièce. 

Il s'utilise tout seul. On tient dans une main le bédane et dans l'autre le marteau, puis on frappe sur la partie non affûtée, tête non trempée pour éviter les éclats car si les deux aciers sont aussi durs l'un que l'autre il y a un risque d'éclats qui est dangereux.

Dans 5 ans....
Alassane



BRASAGE

 Nom masculin 1867 vient du mot brazaz de braser


Le brasage permet l'assemblage de pièces métalliques à l'aide d'un métal d'apport qui est le cuivre à l'état liquide. Celui-ci ayant une température de fusion inférieure à celle des pièces à réunir, il mouille le métal ou les métaux de base pour les jointer, il agit comme une sorte de colle forte.
La brasure est un assemblage à chaud qui permet de ne pas utiliser des pièces d'union comme les rivets, les agrafes, la boulonnerie.




BURIN

Le terme burin désigne différents outils utilisés dans des domaines variés tels que la gravure, la sculpture, ou l'usinage dans la mécanique. Il est également employé en chirurgie pour désigner un instrument à extrémité biseautée tranchante destiné à entailler l'os 

Dans 5 ans...

Suite à mon CAP ferronnerie, je suis entré chez les Compagnons. J'ai dû refaire un CAP en métallier serrurier en alternance puis en Brevet Professionnel en métallier serrurier en alternance aussi. L'année dernière, je me suis mis à mon compte dans un petit village à côté de chez moi. 
 Nicolas






La formation de calamine est inévitable dans toutes les opérations de fonderie des ferreux.Elle représente une perte de matière et dans les opérations de forge, elle génère des défauts de surface voire des inclusions d'oxydes de fer car elle adhère au métal .

Quand la pièce en fer reste exposée à un milieu oxydant ou aux intempéries, son oxydation, puis son hydroxylation, devient de plus en plus complète: on parle alors de rouille.

CALAMINE
Du bas latin calamina, calamine apparaît au XIVème siècle .
En métallurgie, la calamine est un mélange d'oxyde de fer qui se dépose en croûte sur les pièces en fer lorsque celles-ci sont chauffées à une température supérieure à 575°C.





LA CHASSE À PARER

La chasse à parer se compose d'un manche en bois et d'une tête en acier trempé en son bout. 
Elle permet d’enlever les coups de marteau et d’aplanir la pièce à chaud. Elle se manie à deux personnes, l'une tient la chasse à parer et l'autre frappe sur le haut de la tête .
Pour cette opération, il est nécessaire de mettre des lunettes, des gants de forge et un casque anti-bruit.




CISAILLE


La cisaille "guillotine" sert à découper les tôles en métal. Elle est largement répandue dans l'industrie transformatrice des métaux, principalement dans les chaudronneries et les métalleries.
Agissant comme la lame d'une guillotine ou d'une paire de ciseaux, la lame supérieure va pénétrer le métal et le coincer sur une lame inférieure afin de le cisailler avec une très grande précision.

La cisaille est appelée guillotine en atelier car son principe est le même que celui de la machine inventée par Monsieur Guillotin et qui lors de la Révolution Française servait à couper les têtes des aristocrates.



ENCLUME
[âklym] n.f ,XIIème siècle
Masse métallique montée sur un socle, sur laquelle on forge des métaux. -Outil ou pièce d'un instrument destiné à recevoir des chocs.
Avec le marteau, c'est l'outil principal de la ferronnerie. 
Être pris entre l'enclume et le marteau, c’est être pris entre deux parties opposées et exposées à recevoir des coups des deux côtés.
 "Le présent est l'enclume où se fait l'avenir" Victor Hugo

Nous avons monté un atelier avec la bande du lycée. C'est une entreprise où tous les métiers du lycée Georges Guynemer sont représentés : les tailleurs de pierre, les ébénistes, les tapissiers et les ferronniers. Avec un de mes meilleurs amis, nous sommes en train de prendre la commande d'un client qui désire un couteau en lame Damas soudé à la forge. Nous exportons, posons et livrons au quatre coins de la France. Quand j'y repense, il y a 5 ans, j' ai eu mon CAP ferronnerie d'art à Uzès. Quel chemin parcouru depuis ! 

 Clément             





EPI : Équipement Protection Individuel 

LA PROTECTION LA PLUS EFFICACE , C'EST CELLE QUE L'ON PORTE.

Les EPI servent à diminuer les risques d'accidents au travail. Il y a: le bleu de travail, les chaussures de sécurité, les gants en cuir, les lunettes, le casque anti bruit et le masque respiratoire. Les EPI sont obligatoires. 
Si les EPI ne sont pas portés et que l'on se blesse, l'assurance ne fonctionne pas. Cependant, dans le monde du travail, les artisans ne mettent pas souvent ces protections car ils se sentent gênés. 




FORGE

La forge est un nom féminin ( vers 1160) faverge ; provençal faurga du latin fabrica «  atelier forgeron » fabrique 
La forge est constituée de plusieurs éléments : il y a le foyer en fonte, une amende ou olive qui permet de régler la sortie d'air, une soufflerie alimente le feu en oxygène, trois leviers permettent de régler la soufflerie, la sortie d'air (amende ou olive) et un dernier pour vider les cendres de charbon qui ont servi à chauffer le fer. La forge est au cœur du métier de ferronnier .

« La plaine où frissonnait les drapeaux déchirés,
Ne fut plus dans les cris des mourants qu'on égorge,
Qu'un gouffre flamboyant, rouge comme une forge (...) »
Hugo, les châtiments, V , XIII.





 LA GRIFFE

La griffe est un outil qui permet de plier de petites pièces en fer forgé. On s'en sert pour faire levier sur l'acier à chaud et former ainsi des courbes. 
Il convient de mettre des gants pour prévenir les dangers.



 LE LIMAGE



limage: [limaz] N.M. XVIème; ouvrage d'artisans 1467 ; du verbe limer 

 Le limage tend à se limiter à la finition et à la retouche de certaines surfaces. Action de limer les pièces constituant un couteau.

Le limage peut servir à faire des finitions ou des enlèvements de matière ou même pour enlever les bavures.




MÂCHEFER
Étymologie incertaine. Forme verbale de mâcher et de fer. Pourrait provenir de l'ancien picard maquer« frapper », ou encore de mâcher au sens d'« écraser», et de fer au sens d'«amas de choses pressées et comme pétries ensemble ». 
Le mâchefer est le résidu solide de la combustion du charbon dans les fours industriels ou bien encore de celle des déchets urbains dans les usines d'incinération.
Il arrive souvent d'en retrouver après l'utilisation de la forge. Le fer fond et se colle aux petits bouts de charbon ce qui donne le mâchefer. 





Dans cinq ans...
Noé

 LE MARTEAU


Marteau : nom masculin apparu en 1380 vient de « marteaus »pluriel de martel déb. XII ème du latin pop.« Martellus »martel
Le marteau permet de « taper » un pièce métallique pour la travailler, lui donner une forme. Il existe plusieurs poids et corpulence de marteaux . En règle générale, on utilise un marteau de 1,5 kg, les marteaux de ferronnier sont nombreux et variés. 
En ferronnerie, le marteau doit être plus grand que l'avant bras pour éviter les vibrations.
Quelques types de marteaux : marteau à panne long, marteau à panne en travers, marteau à boule ou réverbère, marteau à emboutir une tête, marteau à garnir... 




LE MARTEAU PILON


Le marteau pilon est un outil de forge qui permet d'alléger le travail du forgeron dans le dégrossissage des pièces. Il descend du martinet pilonneur qui est une masse mécanique entraînée par diverses méthodes comme l’eau et la force des hommes, alors que le pilon est électrique et pneumatique. La masse tombante du marteau change selon le travail que l’on doit réaliser, elle peut peser de 50 kilogrammes à plusieurs tonnes.
Pour les professionnels il est d'une grande aide, beaucoup le considèrent comme le meilleur ami du forgeron. 





NOYAU

Le noyau de la volute est forgé sur la pointe de la corne de l’enclume, la bigorne. Cet exercice consiste à obtenir un arrondi parfait sur les parties inté­rieure et extérieure de la volute à l’approche du noyau.



OUTILS DE MESURE, DE TRAÇAGE ET DE VÉRIFICATION

Les intruments de mesure permettent de comparer les longueurs et les angles des pièces travaillées avec les valeurs d'une échelle graduée. Cependant il faut tenir compte du fait qu'une bonne partie du travail de forge n'est pas du travail de precision. C'est ainsi que le forgeron prépare souvent lui-même ses propres gabarits. 

-réglet
-mètre 
-equerre
-equerre a chapeau
-compas
-pointeau 
-pointe a tracer
-gabarits




REFOULEMENT


Cette opération contraire à l'étirage vise à augmenter la section d'origine de la barre pour compenser un manque de matière. Cette opération se fait donc au détriment de la longueur de la barre, en exerçant des chocs à l'extrémité d'une barre portée à température élevée. 




Dans la soudure nous avons différents types de procédés:
-Soudage à arc avec l’électrode enrobée. Ce procédé est tel que le courant électrique fait fusionner le métal d’apport aux pièces à souder (généralement sous forme de baguette).


Pour souder, il convient de respecter quelques règles élémentaires de sécurité comme manipuler les pièces chaudes avec des pinces et éviter de placer la pince porte-électrode à l'intérieur du masque.

-Semi-automatique : proche du soudage à l'électrode enrobée, la soudure semi-automatique se distingue par le recours comme électrode à un fil fusible continu en lieu et place de l'électrode. 

SOUDURE
La soudure à l'ARC est un procédé d'assemblage par fusion. La ou les pièces assemblées doivent être de même nature.La source de chaleur instantanée est produite par un générateur de courant électrique. L'amorçage qui se fait à une température d'environ 4500° se règle par l'opérateur en un dixième de seconde. 





TAPER

Taper c'est tout d'abord un geste qui consiste à former une pièce, à l'aplatir . Pour avoir un bon geste, il faut bien placer sa main sur le manche du marteau, être bien régulier pour ne pas déformer sa pièce, ne pas taper comme un fou. Taper est un geste qu'on apprend au fil du temps.


Que ce soit , le marteau , le pointeau , la jauge à chaud ou l'étau tous ces outils sont au coeur du métier de ferronnier.
 Dans notre atelier, c'est rempli de rimes, une véritable poésie, des sonorités à en perdre l'ouïe....
Il y a la poinçonneuse, la cintreuse, la perceuse sans oublier le plasma et le tas, les faux rouleaux et le chalumeau, le poste à souder et le touret avec bien sûr le bouton de sécurité!
 texte collectif




 TOURET

nom masculin du latin tornus, tour, instrument à tourner.

Le touret est une machine avec une pierre qui tourne.
On s'en sert pour ébavurer, c'est-à-dire enlever les différentes aspérités qui subsistent après avoir couper une pièce. Le touret permet aussi d'aiguiser les outils, dégrossir soit enlever de la matière.
En fait, c'est une machine qui remplace la lime.

Dans 5 ans...
Benjamin







VOLUTE

Ornement d'architecture, elle est un enroulement sculpté en spirale. Elle peut être sculptée dans le bois ou en fer forgé.
On obtient une volute par un aminci, un noyau plein ou roulé.qui formeront le centre de la volute.
Ensuite on effectue un pliage au faux rouleau, à la griffe ou au tas de l'extrémité de la barre sur le bord de l'enclume.L'enroulement doit se faire rapidement et soigneusement pour profiter du fer encore chaud. C'est un élément décoratif plus esthétique que les barreaux droits qui est très utilisé pour les garde-corps, les rampes, les marquises.

Depuis que j'ai mon CAP ferronnerie, je fais des créations dans l’atelier pour mes clients. Ils me demandent de faire des volutes en fer forgé, des portails, des rampes et des escaliers. Je les pose ensuite chez les clients. Je gagne bien ma vie. 

Maroine







Lycée des métiers d'art Georges Guynemer-Uzès

Elèves de deuxième année CAP ferronnerie d'art : Vincent Albarès, Maroine Ayadi, Dylan Barrier, Alassane Doumbia, Benjamin Fournier, Clément Leclerc, Elio Manjarres, Jamy Mauroy, Noé Ourtal, Nicolas Serre
Elèves de deuxième année CAP sculpture sur bois : Sergey Akmaïev, Jason Barret, Clamaron-parra Lucile, Maryline Faucheur, Nathan Kherroubi, Téo lefournier, Charlotte Michel, Othilie Monier, Julie Parnot, Colyne Pobo.

Année d’édition 2018 

Enseignants participants
Hélène Ramos, enseignante en lettres-histoire et géographie ; Loraine Folli, enseignante-documentaliste ; Eric Guérin, enseignant en ferronnerie; Nicolas Silan, enseignant en sculpture sur bois ; Jean-Pierre Cordat, professeur d'arts appliqués
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